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Spannzange / collef ER32  DIN6499
Spannbereich / clamping range: 2,0 - 20,0

A

Hakenschliissel . .
mit Zapfen Spannzangenschliissel fir
Hook wrench innenliegende Mutter

with fixed pin Clamping wrench for
DIN1810 B ngSS internal collet
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Bemeriusg - Mote Technische Daten - hechnical dets Beenang - Tike s macem G 8 co k| TECDNISChE Aenderungen verbehaiten! G @
Filr Trockenlauf geeignet! Weight = 4877 kg Axial Bohr und Friskopf EWS Subjoct fo fechnical modifications!
Innen. und Aussenkuehlung ¢ faside ang oufside rootant supply Use without coolant fluid alfowed! Torque max. [M1/M2) = 80 / B0 [Nml p REV: -1k
Kushimittelfiltrierung<S0y / coolant filtrationsady

Speed max. (n1/n2) = 6000 / 60OOO [1/min]

Tool Tachnologies . e IDENT: DEWS03112 QR
Gear ratio finim2 = 1 Axial drilling and milling head L0.6832VSC250CDIKOMMSIM 166084

Pressure  |pmax)




